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1.Sitasciskapca pet

Re — granica sprzystaici dla stali 10
d - $rednica niszczonego ¢ia
Xe - Wspotczynnik bezpiecastwa ( 1 poniewaniszczenie )

d =8 mm
Xe=1

RGC: 205 M Pa

. ITd*Rec _ IT-64-205
4 Xg 4-1

= 10304 N

Q
Przyjmug:

Q= 11000N



2.Sita rozcagajcasrube imadta

Rys. 1

_n.(A
P=0Q {b+1}

Q= 11000N
a=060mm
b = 40mm

60

P=11000-(75+1)=27500 N

Q - sitasciskapca pet
P - sita dziatgjca nasrube
a, b - dtugéci wynikajace zrys. 1



3.Srednicasruby rdzenia imadia

a) Naprzenia dopuszczalne na rozganie

Dla sruby zaleca sistosowanie stali 35 w stanie ulepszonym ciepDia.tej
stali, odczytatem z tablic:

Re = 260 — 320 Mpa
Xe=2

Re _ 260 _ 130 MPa
Xe 2

ICR:

b) Srednica rdzenia

1-P 1-27500 :
l[l.: = =
1 VH_L_R \/H-lj{} 16,41 mm

c) Dobor gwintu

ds; — dla gwintéw metrycznych wg (PN M-02013) jesttednica wewastrzna
gwintu sruby (rednica rdzenia)
D —$rednica zewetrznasruby

D, —$rednica wewatrzna gwintu nakitki
h — skok gwintu

Odczytug, z tablic:

Dla gwintu M20:
'[13 = 1("'-."}33
h=25

D =20

Dy= 17,294



4.Rzeczywiste naprzenia ztazone
rozcipgajaco- skecajce dla przygte
sruby

a) Sredniasrednica gwintu

D, —s$rednica otworu w naktce

9 — kat nachylenia gwintu

M — $ruba §rednica zeweirzna gwintu)
¢ - pozorny kit tarcia

M+ D 20+ 17,294
dp = - 1 _ . = 18.647 mm

o e

b) Kat pochylenia liniisrubowe]

2.5

9= arctg h _ arctg ————
IT-dp - II- 18,647

=0,0423
9= 2725
c) Pozorny lat tarcia
o - kat wierzchotkowy gwintu ( dla metrycznego wynosi'§0

Wspotczynnik tarcia wynosi odpowiednio:

nu=0,15 nasucho
n=0,1 Zze smarem

Stosujemy: smar maszynowy 2 wg (PN-58/C-96131)
Przy czym pozornydt tarcia wynosi:

H=0,1
a =60



— = arctg
S coR—-

©* = arcte
= a Ccos30
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d) Moment skecajgcy od sit tarcia:

Mg=0.5-P-dp-tg( 9+ % )

Mg=0,5-27500- 18,647 - tg(2°25+6°38") = 40792,643 Nnun

e) Naprzenia skecapce od sit tarcia:

W, — wspotczynnik wytrzymakei przekroju na skicanie
d, —$redniasrednica gwintu

M 16 - M 40792
5 ws - § =10 4{}15_‘3 = 42,791 MPa
0 II- .[:[p I1-1%8.647

1

f) Rzeczywiste naggenia rozcigajce:

P — sita rozeigapcasrube imadta

4-P 4 27500
= =12212NPa

5= =
md, L1864

g) Naprzenia zredukowane ( zaptze )

0 - rzeczywiste nagrenia rozcigajce srube
k. — dopuszczalne nagenia na rozaganie
ks — dopuszczalne nagenia nasciskanie

Ts — hapezenia styczne

N k ' '
Oz =\/52+( 1:1; 'TS )2 :\/ 22, lz-l— 34279 2 = 142.85MPa



Odczytatem z tablic dla stali 35:

Re = 260 — 320 MPa

= 160 MPa

- _ Re 320
2

czyli napezenia w normie



5.Grubg¢ korpusu

[
G
P +
= I I R =]
= [ =~
I
774
1% §
Rys. 2
a) Grubai¢
gdzie:

P — sita zginajca

a — wymiar WgRys. 1

g — wymiar wgRys. 2

dy— dopuszczalne nagtenia zginajce dlazeliwa szarego

Odczytatem z tablic dlzeliwa szarego ZL20:

Re=110MPa
R
k,=——= 11{} = 55 MPa
X, 2

lc.f_,h =1.2- l{r:Ll-iﬁ = a6 MPa



o — 3-P-ga 3- 27500 - 60 _—
g = - - = =42.1716 nun

kg 66

Minimalna grubé¢ scianki odlewuzeliwnego odlewanego w formie piaskowe;j
wynosi 8mm, ze wzgbu na maliwos¢ powstania gknigé¢ powierzchniowych
odlewdw podczas styggdia w wilgotnych masach formierskich (najpenia
odlewnicze).

b) Przekréj szcgki imadia

+MN =2 43 4+ 20 =106 mun

Cc=21

1=}



6.Srednica pokgtta i jego diugéé
a) Dlugosé obliczona pokstta

Przyjmug sitg nacisku ¢ki przy pracy przerywanej S = 360400 N

Mg= 81 max= 40792 Nmm

M 40792
| = —2 = — 101,98 mm
S 400

gdzie:

Ms — moment skicajacy od sit tarcia

| max— dtuga¢ dzwigni

S — sita naciskueke na dwignie (400 N)
b) diugasci rzeczywiste pokitta

]- = 1 max + D.._:' SZ
gdzie:

Sz — szerokée dtoni ( przecgtnie 70mm )
1=101,984+0,5-70= 135mm

C) grubas¢ pokrtta

1.19°R
kg=———% =1.19. 320 _ 199 pPa
X, 2
3 - 3 '
T .17 702 -32
< ;V I;[S f—k _ 4‘31'1"_‘1“3 = 12,9799
- < o =

Przyjmug, ze x =13 m

1C



7 Srednica glowicyéruby

:

Wo — wskanik wytrzymataci przekroju

:

gdzie:

Odczytatem z tablic dla stali 35:

Re = 260 - 320 MPa

kg=k, 0.6 = 29006 = 06 MPa

=y

X

Wo = 7. 2, — .
Vo=0,2-D“-(1—0.9 o)

40792

3 = 06
{}*E-Dz-(l—ﬂ._f}-I—}}

11.7 +9290 .
D= N =523 mm

-

Przyjmug D = 53 mm

11



8.Warunek dociskow powierzchniowych
micdzy gtowi@ sruby, a szczka imadta

Ze wzgkdu na zuaycie

=

Ky = ke 015 = —2 15
4= ke-015 = < - 0,15=130-0.15=19.5 MPa

-

i

4-F 4- 27500

= = 195

) -
Poow™ TI(D— a?) | I(53°— 207)

P = 14.5 MPa
pow

12



